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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i przejgcia robot
zwigzanych z przejsciami obiektow liniowych pod przeszkodami metoda przecisku lub przy zastosowaniu
rur ochronnych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem obiektow liniowych ( kanalizacji sanitarnej i przewoddéw wodociagowych) pod przeszkodami
terenowymi. W zakres robot wchodza:

- wykonanie przecisku wraz ze stabilizacja gruntu pod urzadzenie przecikowe
- montaz rur ostonowych

- przeciaganie rur przewodowych w rurach przeciskowych i ostonowych

- uszczelnienie koncow rur ostonowych i przeciskowych

- kontrola jakosci

1.4. Okreslenia podstawowe.

rura przeciskowa — rura stalowana przeznaczona do bezwykopowego wykonania odcinka obiektu
liniowego pod istniejaca przeszkoda

rura ostonowa — rura stalowa lub inna stuzaca do zabezpieczenia projektowanego lub istniejacego
uzbrojenia podziemnego w miejscu skrzyzowania z istniejacym uzbrojeniem uktadana w wykopie
otwartym

Pozostate okreslenia podstawowe zgodne sa z obowiazujacymi polskimi normami oraz definicjami
podanymi w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materiaty podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialéw.

Wykonawca zobowiazany jest:

- dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i Specyfikacji Technicznej

- stosowa¢ wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajace aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie Instytuty Badawcze

- powiadamia¢ Inzyniera o proponowanych zrédtach pozyskania materiatéw przed rozpoczgciem dostawy i
uzyskac jego akceptacje

2.2. Rury przeciskowe.
Jako rury przeciskowe nalezy stosowac rury stalowe przewodowe bez szwu wedtug

PN-80/H-74219 lub rury stalowe przewodowe ze szwem wedtug PN-79/H-74244 o $rednicach zgodnych z
dokumentacja projektowa.
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2.3. Rury oslonowe.

Jako rury ostonowe nalezy stosowac rury stalowe przewodowe bez szwu wedtug PN-80/H-74219, rury
stalowe przewodowe ze szwem wedtug PN-79/H-74244, rury kanalizacyjne PVC i inne podane w
dokumentacji projektowej o $rednicach i wymaganiach zgodnych z dokumentacja projektowa.

Za zgoda Inzyniera moga by¢ zastosowane inne rury spetniajace okreslone wymagania.

2.4. Rury przewodowe.

Rury przewodowe nalezy stosowac zgodnie z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
dla obiektu liniowego dla ktorego wykonywany jest przecisk lub rura ostonowa.

2.5. Plozy pierscieniowe.

Do wprowadzenia rur przewodowych do rur przeciskowych i ostonowych nalezy stosowac ptozy
pier§cieniowe. Rodzaje i typy ploz zalezna jest od $rednicy rury przewodowej a ilo§¢ od dtugosci przecisku
1 rury ostonowej i zostaly podane w dokumentacji projektowe;.

2.6.Skladowanie materialow.

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegolnych grup, wielkosci i gatunkéw w sposob
zapewniajacy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegodlnych stosow lub pojedynczych
elementow. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sig
sciekow sanitarnych i wod opadowych.

2.6.1. Rury.

Rury przeciskowe i ochronne nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem uktadajac je w pozycji lezacej jedno lub
wielowarstwowo i przestrzegajac zasad okreslonych przez producenta. Pierwsza warstweg rur nalezy ulozy¢
na podktadach drewnianych zabezpieczajac klinami umocowanymi do podktadow pierwszy i ostatni
element warstwy przed przesunigciem.

2.6.2. Inne materialy.

Pozostale materiatly uzywane do wykonania przeciskow winny by¢ sktadowane zgodnie z wymaganiami
producentdw w na otwartym powietrzu lub w magazynach zamknigtych w sposob uzgodniony z
InZzynierem.

2.7. Odbior materialéw na budowie.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze §wiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami odbioru technicznego, atestami, aprobatami technicznymi i deklaracjami zgodno$ci.
Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materialow. W razie stwierdzenia wad lub powstania
watpliwosci ich jakos$ci, przed wbudowaniem nalezy poddac¢ badaniom okreslonym przez Inzyniera robot.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania sprzetu materiaty podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

3.1. Sprzet do wykonywania przeciskow

Do wykonania robot zwiazanych z budowa sieci wodociagowej i przytaczy wodociagowych moze by¢
wykorzystany sprzet nizej podany lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

- zurawie budowlane samochodowe

- maszyna do wiercen poziomych

- spawarka do spawania odcinkow rur stalowych
- wciagarki reczne i mechaniczne
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- samochody skrzyniowe

- agregat pradotworczy

- beczkowozy

- inny sprzet w zaleznosci od potrzeb uzgodniony z Inzynierem

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej St-00-00.

Wykonawca zobowiazany jest dostosowania takich srodkow transportu, ktore pozwola unikna¢ uszkodzen i
odksztatcen przewozonych materiatow.

Materiaty na budowg powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.
Rodzaj oraz liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
zawartymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniami Inzyniera oraz w
terminie przewidzianym w kontrakcie. Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone rOwnomiernie
oraz zabezpieczone przed przemieszczeniem w czasie ruchu pojazdu.

Rury stalowe musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Wytadunek rur
wymaga uzycia podno$nika widtowego z ptaskimi widetkami lub dzwignia z belkq uniemozliwiajaca
zaciskanie si¢ zawiesin na wigzce. Nie wolno stosowaé zawiesin z lin metalowych lub tancuchéw. Gdy
rury sa transportowane teleskopowo (rura o mniejszej $rednicy, wewnatrz o wigkszej srednicy) przed
roztadowaniem wiazki rur nalezy wyjac rury ,,wewngtrzne”.

Rury przewodowe winny by¢ transportowane zgodnie z warunkami podanymi w poszczegdlnych
Specyfikacjach Technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

5.1. Zasady wykonywania robdét.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji ruchu drogowego i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane przeciski.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Do robot przygotowawczych przy budowie kanalizacji nalezy:

- wytyczenie trasy i punktow wysokos$ciowych

- wykonanie wykopow po obu stronach przeszkody pod komory przeciskowa i odbiorowa

Roboty ziemne pod komory nalezy wykona¢ mechanicznie jako umocnione zgodnie z dokumentacja
techniczng i Specyfikacja Techniczna ST-03-01

5.3. Przeciski.

Przeciski nalezy wykona¢ z rur stalowych. Rury powinny odpowiada¢ $rednicom podanym w
dokumentacji, odpowiada¢ gatunkowi okreslonemu w dokumentacji projektowej im mie¢ trwale wybite
oznakowanie.

Rury stalowe nalezy odcinkami przeciska¢ z komory przeciskowej za pomoca maszyny do przeciskow.
Dhugos¢ odcinkéw zalezy od mozliwosci wykonania dlugosci komory przeciskowe;.

Laczenia poszczegolnych odcinkéw rur stalowych nalezy dokona¢ za pomoca spawania elektrycznego.
Miejsca spawania nie powinny posiada¢, rozwarstwien, wzerow i ubytkow powierzchniowych wigkszych
niz 5% grubosci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni. Ponadto nie powinny mie¢ rys, pekniec i
innych wad. Do spawania zaleca si¢ stosowanie elektrod EP146. Spawacze wykonujacy ztacza spawane
powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robot
udokumentowane wpisem do ksiazeczki spawacza.
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Rury przeciskowe w komorze przeciskowej nalezy utozy¢ na podktadach ze spadkami podanymi w
dokumentacji projektowej na poziomie umozliwiajacym wprowadzenie rury przewodowej na rzednych
podanych w dokumentacji projektowe;j.

Przeciski nalezy wykonywac¢ za pomoca maszyn przeciskowych ustawionych w komorze przciskowej.
Za zgoda Inzyniera przej$cia pod przeszkodami moga by¢ wykonane za pomoca przewiertu.

5.4. Rury oslonowe.

Rury ostonowe stalowe lub inne nalezy stosowa¢ w miejscach oraz o $rednicach wskazanych w
dokumentacji projektowej. Rury nalezy uktada¢ w wykopie otwartym.

5.5. Wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych i ostonowych.

Rury przewodowe do rur przeciskowych i ostonowych nalezy wprowadzi¢ za pomoca ptoz
pier$cieniowych typu RACI lub innych. Przed rozpoczgciem montowania ptdz nalezy ustali¢ ich ilos¢ i typ
elementow ptdz odpowiednich do srednicy rury przewodowej. Otwarte pierscienie luzno polaczy¢ na
rurociagu, konce pierscieni wsuna¢ jeden w drugi i lekko zazgbi¢. Miejsce styku rury przewodowej z
pier§cieniem owina¢ tasma EVO. PierScienie ptozy zacisnac symetrycznie przy pomocy urzadzenia
zaciskowego do montazu, az niemozliwe bedzie przesuwanie pierscienia po rurze przewodowe;j.
Element6éw ptdz nie mozna zaciskac jednostronnie. Potozenie pt6z na rurociagu nalezy ustali¢ wczesniej,
poOzniejsze rozwiazanie ptoz jest niemozliwe. Przy ustalaniu wysokosci ptoz nalezy zwroci¢ uwagg aby
kielichy rur PVC nie opieraly si¢ na rurze przeciskowej lub ochronnej. Plozy winny znajdowac si¢
bezposrednio za kielichami rur. Przy koncach rur przeciskowych Iub ostonowych nalezy zamontowac po
dwa pierscienie. Przestrzen pomigdzy rura przeciskowg lub ostonows a rura przewodowa na koncach na
dtugosci 10 cm nalezy zamkna¢ korkiem z pianki poliuretanowe;j i pier§cieniem samouszczelniajacym.
Odcinki rur przewodowych przed wprowadzeniem do rur przeciskowych lub ostonowych winny by¢
poddane prébie szczelnosci.

5.6. Proby szczelnosci i ciSnieniowe.

Dla przewodow utozonych w rurach przeciskowych i ostonowych nie przewiduje si¢ przeprowadzania
odrebnych prob szczelnosci i cisnieniowych. Proby te nalezy przeprowadzi¢ z odcinkami przylegtych
przewodow.

5.7. Roboty ziemne — zasypy.

Zasypanie wykopow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczna
ST-03-01.

Zasypanie wykopow i ich zageszczenie moze by¢ przeprowadzone po potaczeniu rur przewodowych z
odpowiednimi sieciami tacznie z zasypaniem tych sieci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

6. 1. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw do obsypek i podsypek
oraz ustali¢ wymagane recepty laboratoryjne.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot.

Wykonawca jest zobowiazany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z

czestotliwos$cia okreslona w niniejszej Specyfikacji Technicznej i zaakceptowana przez Inzyniera. W

szczego6lnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawiazaniu do podanych statych punktow
wysokosciowych z doktadnoscia do 1 cm

- sprawdzenie rzednych posadowienia rury przecikowej w komorze przeciskowej i odbiorowew;j
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- badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda

- badanie zgodno$ci ustawienia spadku rury przeciskowej w komorze przecikowej ze spadkiem przewodu
w dokumentacji projektowej

- sprawdzenie prawidlowosci potaczenia przewodow
- sprawdzenie prawidlowosci zatozenia ptoz

6.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania powinny ksztattowac si¢ w nastgpujacych zakresach:

- odlegto$¢ krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢ wigcej
niz 5 cm

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,10 m

- rzedne na poczatku i1 koncu rury przeciskowej lub ostonowej powinno by¢ wykonane z doktadnos$cia
do +5 mm

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

Jednostka obmiarowa dla przeciskow i rur ostonowych jest 1 metr wykonanego przecisku lub utozonej
rury ostonowe;.

8. PRZEJECIE ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace przejgcia robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

8.1. Ogolne zasady przejecia robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6.3.
niniejszej Specyfikacji Technicznej daly wyniki pozytywne.

8.2. Przejecie robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane przeciski i utozone rury ostonowe

- roboty montazowe rur przewodowych ( wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych lub

ostonowych)

Przejgcie robot zanikajacych powinno by¢ dokonane w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i

poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Przy przejeciu powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupekieniami w trakcie wykonywania
robot

- dane geotechniczne obejmujace: zakwalifikowanie gruntoéw do odpowiedniej kategorii wedtug PN-
86/B-02480, wyniki badan gruntéw, ich uwarstwien, glebokos$ci przemarzania, warunki posadowienia i
ochrony podtoza gruntowego wedtug PN-81/B-03020, poziom wod gruntowych i powierzchniowych oraz
okresowe wahania poziomoéw, uziarnienia warstw wodonos$nych

- stan terenu okreslony przed przystapieniem do robot przez podanie znakow wysokosciowym, uzbrojenia
podziemnego przebiegajacego wzdtuz i w poprzek trasy przewodu, a takze przekroje poprzeczne i
przekroj podtuzny terenu, zadrzewienie.

- Dziennik Budowy

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

Przejecie robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- sposobu wykonania wykopow pod wzgledem: obudowy oraz ich zabezpieczenia przed zalaniem woda
gruntowa 1 z opadow atmosferycznych
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- przydatnos$ci podtoza naturalnego do budowy kanalizacji lub innych sieci (rodzaj podtoza, stopien
agresywnosci, wilgotno$ci)

- jako$ci wbudowanych materiatdw oraz ich zgodnosci z wymaganiami dokumentacji projektowej,
Specyfikacjami Technicznymi oraz atestami producenta i normami przedmiotowymi

- wykonanie przecisku lub utozenie rury ostonowej

- dtugosci i $rednicy rur przewodowych, sposobu wykonania ich polaczen oraz wprowadzenia do rur
przeciskowych lub ostonowych

Przejecie polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi,
uzycia wtasciwych materialow, prawidtowos$ci montazu, szczelnos$ci oraz zgodnosci z innymi
wymaganiami okre§lonymi w punkcie ,,Kontrola jakosci robot” niniejszej Specyfikacji. Wyniki z
przeprowadzonych badan powinny by¢ ujgte w formie protokotow i wpisane do Dziennika Budowy.

8.3. Przejgcie czeSci robot.

Przejecie czesci robot jest to odbior techniczny catosci wykonanych rob6t po zakonczeniu budowy, przed
przekazaniem do eksploatacji.

Nie przewiduje si¢ wylacznego przejgcia robot wykonanych przeciskiem lub utozonych rur ostonowych.
Przejecie robot objetych niniejsza Specyfikacja Techniczna nastapi tacznie z przejgciem robot obiektow
liniowych dla ktérych wykonane sa przeciski lub uktadane rury ostonowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

Nie przewiduje si¢ odrebnej ptatnosci za wykonanie przeciskow lub utozenie rur ostonowych. Koszty
wykonania tych rob6t winny by¢ uwzglednione przez Wykonawce w kosztach wykonania danego obiektu
liniowego, ktorego dotycza dane przeciski lub zaktadane rury ostonowe.

Cena wykonania 1 m przecisku lub ulozenia rury ostonowej obejmuje:

- roboty pomiarowe, przygotowawcze, rozbiorkowe, wytyczenie trasy

- dostarczenie materiatow

- wykonanie wykopu wraz z wzmocnieniem przez rozparcie $cian wykopu
- zabezpieczenie urzadzen w wykopie i nad wykopem

- odwodnienie wykopu

- wykonanie przeciskow

- ulozenie rur ochronnych

- wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych lub ostonowych
- transport nadmiaru urobku

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu kanalizacji sanitarnej

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy:

1. - PN-80/H-74219 - Rury stalowe bez szwu przewodowe .
2. - PN-79/H-74244 - Rury stalowe ze szwem przewodowe

3.- PN-74/C-89200 - Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary.
4.- PN-85/C-89205 - Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
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